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Geeignet fur viele Arten von Bepolsterungen und Bespannungen in der Polsterindustrie. Besonders geeignet flr den Einsatz im trendorientierten
Wohn- und Objektbereich, in éffentlichen Gebauden und Einrichtungen. Problemlose Verarbeitung nach den Ublichen Verfahren (Nahen, Heften,
Kleben, Nageln). Keine eingefarbten Kleber oder Losemittelkleber verwenden!

Generell sind zum Nahen von Kunstleder Materialien anders als bei Echtleder sogenannte ,nicht schneidende” Nadeln zu verwenden. Schneidende
Nadeln beschadigen die unterliegende Textilschicht und fUhren somit zu einer negativen Beeintrachtigung der ReiRfestigkeit, bzw. Widerstandskraft
des Materials.

Im Kunstlederbereich kommen zum Beispiel Nadelformen mit den Kurzeln ,R"; ,RS"; ,RG" oder ,FFG/SES", etc. zum Einsatz. Hierbei handelt es sich um
Rundnadeln bzw. Verdrangungsnadeln. Bei der Verwendung dieser Nadelform bleibt der textile Trager weitgehend unbeschadigt.

Die Ublich verwendete Nadelgrofie findet sich je nach Material und Dicke im Bereich von 80-140 NM.
Je kleiner der Nadeldurchmesser, desto geringer sind die Einstichkrafte, welche auf das Material wirken und dieses somit schwachen.

Die Auswahl der richtigen NadelgroRe hangt stark vom zu nahenden Basismaterial, dessen Aufbau, der Materialkombinationen und der Fadendicke
ab.

Um eine geeignete Nadelform und GrofRe zu ermitteln, ist die Rucksprache mit den jeweiligen Produktherstellern fur Nahnadeln erforderlich. Des
Weiteren konnen Verarbeitungsversuche notwendig sein.

FUr eine zusatzliche Erhohung der Nahtstabilitat kann optional ein Nahtband zur Verstarkung eingenaht werden. Einige dieser Bander besitzen zudem
eine abdichtende Wirkung und zeichnen sich somit speziell fur die AuRenanwendung oder den Medizinbereich aus.

Beschadigungen des Materials wahrend des Nahvorgangs, konnen haufig durch eine falsche, verschlissene oder auch beschadigte Nadel entstehen.
Weiterhin kann eine zu hohe Vorschub- bzw. Nahgeschwindigkeit, oder etwaige Beschadigungen am Transporteur, Stichplatte, Presserfuf3, zu
Beschadigungen am Material fuhren. Ebenso sollten vor Arbeitsbeginn alle Maschinenteile auf etwaige scharfe Kanten bzw. Grate gepruft werden,
welche Schaden am Material hervorrufen konnen.

Fur weitere Detailfragen zu Nahmaschinen, Nadelvarianten und Fadenspezifikationen, bitte direkt mit den Handlern oder Herstellern in Verbindung
setzen.

Fur weitere technische Fragen zur Verarbeitung wenden Sie sich bitte direkt an unseren Customer Service https://www.skai.com/de/interior/kontakt/

Unsere anwendungstechnischen Empfehlungen in Wort und Schrift, die wir aufgrund unserer Erfahrung entsprechend dem aktuellen Stand

der Technik weitergeben, sind unverbindlich. Sie entbinden den Kaufer nicht davon, die Eignung unsere Produkte fur den vorgesehenen
Verwendungszweck in eigener Verantwortung selbst zu prifen. Dies gilt insbesondere fur alle Komponenten, die zusammen mit unserem Produkt
verarbeitet werden und deren Vertraglichkeit im Verbund. Im Ubrigen gelten unsere allgemeinen Geschaftsbedingungen. Hiermit verlieren alle
friheren, anderslautenden Regelungen ihre Gliltigkeit.
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